
ISEAL 
3 Technische Beschreibung KOi�u!:R SOLIJTIONS 

3 Technische Beschreibung 

3.1 Technische Daten CP500 

3-4

Technische Daten Werte 

Maximale Folienbreite 330 mm 

Maximaler Rollen-Durchmesser 400 mm Bodenfolie 

400 mm Deckelfolie 

Maximaler Rollenkern-Durchmesser 70 oder 150 mm 

Maximale Abzugslänge 

Maximale Tiefe der Blisterhöfe 

Leistung 

Höhe, Tiefe, Länge in mm 

Gewicht 

235 mm 

bis45 mm 

15 -50 Takte pro Minute 
(produktabhängig) 

2065 X 6460 X 10000 

Zone f: ca:-3200 kg 
Zone 2: ca. 1500 kg 

Zone 3: ca. 5100 kg 

Druckluftverbrauch ca. 650 NI/min 

Betriebsdruck • 6 bar 

Elektrische Anschlusswerte 230/400V, 50Hz, PE, N 

Leistungsaufnahme Linie 42,9 kVA mit BI8-BOB 
Solo 40,6 kVA 

Kühlwasserverbrauch (optional) 20 I/min 

Erforderliche Kühlwassertemperatur 15 °C 
(optional) 

Emissionsschalldruckpegel < 80 db(A) (DIN EN ISO 11203 
Genauigke_itsklasse 2) 

Bs23599 

© 2020 Mediseal GmbH 
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MediSeal 

Technische Beschreibung Pharma Packaglng Technology 

3 Technische Beschreibung 

3.1 Technische Daten Universal 8IB-BOB 

Technische Daten 

Maximale Tiefe der Blisterhöfe 

Leistung 

Höhe, Tiefe, Länge 

Gewicht 

Druckluftverbrauch 

• Betriebsdruck

Werte 

10mm 

max. 250 Blister pro Minute 
(2-bahnig) 

2027 x 1242 x 2473 mm 
siehe Aufstellplan 

siehe Transportplan, ca. 

Ca. 10 NI/min 
siehe Aufstellplan 

6 bar 
siehe Aufstellplan 

230/400V, 50Hz, PE, N 

2,3 KVA 

t 

Elektrische Anschlusswerte 

Leistungsaufnahme 

Schallemissionswert < 78 db(A) (DIN EN ISO 11203 
Genauigkeitsklasse 2) 

8s23945 

3.2 Umgebungsbedingungen 

3-2 

Hinweis 

Umgebungstemperatur oberhalb des Toleranzbereiches. 
Ausfall der Computersysteme! 
Klimatisierte Schaltschränke einsetzen. 
Ggf. Leistung (Taktzahl) herabsetzen. 

Hinweis 

Relative Luftfeuchtigkeit ausserhalb der Toleranzwerte. 
Beschädigung der Anlage durch Korrosion! 
Lagerung und Transport: 
Siehe Servicehandbuch Kapitel "Transport, Installation und 
Inbetriebnahme" Abschnitt "Anlage verpacken und einlagern". 
Produktion: Bei gekühlten Werkzeugen Taupunkt beachten 
(Schwitzwasserbildung). 

© 2009 MediSeal GmbH 
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