NORDEN PAC INTERNATIONAL AB,
Kalmar/Schweden ist fithrender
Hersteller von Tubenfiill- und -Ver-
schlieBausriistungen. Norden mit sei-
nen weltweiten Marktkenntnissen
besitzt eigene Niederlassungen in USA,
Mexiko, England, Frankreich, Deutsch-
land und Japan, wodurch eine effizien-
te und erfahrene Kundendienstorgani-
sation gewahrleistet ist, die ihresglei-

* chen sucht.

ie Tubenfiill- und -schliefs-

maschine NORDENMATIC 700

ist fiir eine Leistung bis 70
Tuben/min ausgelegt.

Merkmale der NORDENMATIC 700 sind
einfache Handhabung, leichtes Reinigen,
einfaches Wechseln der Formate und der
VerschlieBmethoden sowie Wartungs-
freundlichkeit. Kombiniert mit der stabilen
Bauweise und den hochsten Sicherheits-
standards ergibt dies ein Spitzenfabrikat.

Kunststoff- und Laminattuben kénnen mit
dem patentierten NORDEN Heifluft-Ver-
schweiflsystem verschlossen werden.

Das Design-A-Seal®-System bietet vielfalti-
ge Moglichkeiten, die Tube als Verpackung
hervorzuheben.

Fiir Metalltuben stehen die Verschluflarten
1 - 2 - 3 (Sattelfalz) oder 4, glatt oder gerif-
felt zur Verfiigung.

Mit Hilfe des Kombi-Balkens konnen
Kunststoff-, Laminat-, oder Metalltuben
(einschl. Sattelfalz) ohne Aggregatwechsel
verschlossen werden.



wsininsu nSnujun

as neue, von NORDEN entwickel-
te und geschiitzte Design-A-Seal®-
Verschweifisystem ist bereits ein
Bestseller bei den weltweit fithrenden
Kosmetik-, und Zahnpasta-Herstellern.
Nach der Einfithrung des Heifsluft-
Systems 1994 wurde die NORDENMATIC
700 weltweit der meistverkaufteTuben-
tiller. Alle z.Zt. gidngigen Tubenmate-
rialen kénne auf der NORDEN-
MATIC 700 verschweifst werden.




ie Weiterentwicklung wesent-

licher Funktionen beim Fiillen,

Verschlieflen, Ausrichten basiert
auf iber 5000 verkauften Maschinen.

Heif$luft-Verschweifsung

Das weltweit patentierte NORDEN Heifsluft-Verschweif3-
system ist als die schnellste und zuverlassigste VerschweifSart
fiir Kunststoff- und Laminattuben anerkannt.

Die Tube wird mit sehr geringem Energieaufwand nur innen
erwarmt. Ein Kihlring gewéhrleistet die fiir die Erwdrmung
beste Position, wobei das AuBere der Tube unbeeinflufit
bleibt. Wahrend des Erwarmens wird die HeifSluft mittels
Vakuum abgesaugt, so dafl die Temperatur des Produktes
unverandert bleibt.
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Eine der herausragenden Vorteile der NORDEN
Maschinen ist das Fiillsystem:

Die Dosierpumpe ist auf einer verstellbaren Saule mon-
tiert. Das Fillmundstiick und die Hebekurve sind den
Erfordernissen des Produkts angepafit. Durch dieses
Fillprinzip garantieren wir eine luft- und blasenfreie
Fillung.

2. Der kurze Produktweg zwischen
Behalter und Fiillmundstiick garantiert
hochste Fiillgenauigkeit und schnelles,
einfaches Reinigen.

]|

3. Fiir die verschiedenen Produkt-
arten steht eine Vielfalt von Fillmund-
stiicken zur Verfiigung. Damit ist eine
saubere, fadenfreie Fiillung und ein
absolut dichter Tubenverschluff ge-
wahrleistet.

Der Ovalldufer ist ein Markenzeichen fiir unsere
Maschinen. Diese Konzeption erlaubt der
Bedienungsperson ausgezeichneten Zugang und
lat gentigend Platz fiir zusdtzliche Ausriistungen
wie Mehrfarbenfiillung, separate Auswurfstation,
Inkjet- oder Laser-Codierung, etc.

Die Erfahrung von NORDEN im Maschinenbau
wird verdeutlicht beim Blick auf den

Hauptantriebs-Mechanismus unterhalb des Maschi-
nentischs. Alle wichtigen Maschinen-Funktionen
werden mechanisch iiber Kurven auf einer horizon-
talen Welle gesteuert. Somit ist ein einfacher Zugang
bei Wartung und Einstellung gegeben.
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TECLEUSCHE DAL P VERSANDDATEN
Leistung (max. Tuben/min) 70! Nettogewicht ca. 2000 kg
Eallvelumsen 1-300 ml Bruttogewicht ca. (Kiste) 2400 kg
Dosiergenauigkeit +0,1-0,5 % Volumen ca. 11,8 m’
Tubenldngen 50-250 mm -
Tubendurchmesser 10-50 mm
M HF HA
Kraftbedarf
max kW 1,6 7,6 5.7
Durchschnitt kW 1,2 4,0 3,9°
Luftbedarft, Nm®/h 5-20 10-30 15-55
Wasserbedarf, 1/min - 3 4
1. Abhéngig von Tubengrofle, Fillprodukt, Tubenqualitét.
2. Fiir Fiillmengen bis 600 ml ist eine Sonderausriistung lieferbar.
3. Abhéngig von Tubengréfie und Tubenart.
4. Luftdruck MPa 0,6 (bar 6)
-

LB DIVERSC I [i5s Sy sl

VerschlufSmuster
Metalltuben
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Heifluft-Verschweiffung (HA) Hochfrequenz-
fiir Kunststoff- und Verschweilung (HF) fiir
Laminattuben Laminattuben



STANDARD AUSRUSTUNG

ZUSAT ZAUSRUS EUNGEN

o Halbautomatische Tubenzufithrung mit Zufithrrinne und

Vakuumkipper-System, pneumatisches Eindriicken der Tuben in

die Tubenhalter

e Fotoelektrische Tubenausrichtung vor der Verschliefistation.
Steuerung tiber Schrittmotor und Fotozelle. Die Tube kann in
jeder Position bis 180° gestoppt werden.

e Dosierpumpengehéuse aus Edelstahl. Produktberiihrende Teile

in SIS 2343-02 (DIN 1.4436, BS 316516 or ASTM 316).

Fiillvolumen: 1-5 ml Kolbendurchmesser: 15 mm
1,5-15 20
3,5-50 30
15-165 45
25-300 60

e 451 Vorratsbehélter aus Edelstahl SIS 2343-02
e Fillmundstiick geméf Produkt. Es gibt Abblas- und

Schneidemundstiicke, kombinierte Blas/Schneidemundstiicke,

sowie Kugelventil-Mundstiicke.

e Fiillung ab der Tubenschulter. Heben und Senken der Tube tiber

mechanische Kurve gemaf} Beschaffenheit des Fiillprodukts.
o Vorrichtung “keine Tube — keine Fiillung ”
- Tubenauswurf (Falz zuerst)
< Stufenloser Antrieb iiber Frequenzwandler
o Uberlastkupplung fiir Tubenhalterkette
¢ Formatausriistung fiir eine Tubengréfle und ein Fiillprodukt.

o Tubenhalter gema Tubengrofle, Material, Hiitchenform und
gewiinschter Geschwindigkeit

e Tiiren und Abdeckungen unterhalb des Maschinentisches aus
Edelstahl SIS 2333-02 (DIN 1.7440)

e Tiiren oberhalb des Maschinentisches aus Plexiglas PMMA.
e Schaltschrank in RAL 9006 (weiflaluminium).

o Elektrisches Kontrollsystem NORDEN UNI 90 mit
Schalttableau, bestehend aus:

1: Sicherheitsfunktionen
NOT-AUS

Endschalter-Sicherung an Tiiren und Abdeckungen

2 Kontroll- und Priiffunktionen
keine Tube — keine Fiillung
fehlerhafte Tube — Maschine stoppt

— Tubenausrichtkontrolle

3. Weitere Funktionen
Stopp in der giinstigsten Position
Tasteneingabe/-abruf der einzelnen Funktionen
Fehleranzeige in Klartext
Produktionsdaten
Maschinengeschwindigkeit, Produktzéhler und
Produktionszeit

Neun vorprogrammierte elektrische Einstelltabellen

Uberwachung aller Funktionen

o Die Maschine entspricht europaischem Standard EN 60204-1,
basierend auf IEC 204-1 : 1992.

Tuben-VerschlieSsysteme

o Heiflluft-Verschweifleinheit fiir Kunststoff, Kunststoff/ Laminat-

und Aluminium/Laminattuben.

o Hochfrequenz-Verschweifleinheit fiir Aluminium/Laminattuben

o Kombi-Verschweifleinheit mit Verschweif§station fiir Kunststoff-,

Kunststoff/Laminat- und Aluminium/Laminattuben sowie
Metallbalken fiir Alumiumtuben

e Metallbalken fiir Aluminiumtuben

o Design-A-Seal® Verschweifieinheiten

Fortmatteile fiir weitere Tubengrofien und/oder Produkte

Kassetten-Tubenzufiihrungen, Standardversion mit
Einzelkassetten oder Kippversion

Zufihrsystem fiir ovale Tuben
Zufiihrsystem fiir konische Aluminiumtuben
Tubenreinigung und Hiitchenanziehung
Codelese-Systeme

Beheizbare Behélter

Druckausgleichsysteme

Rithrwerke

CIP-Pumpen

Niveaukontrolle

Systeme fiir Zwei- oder Dreifarbenfiillung

Komplette Dosierpumpeneinheiten fiir schnellen
Produktwechsel

Begasung vor und/oder nach der Fiillung
Uberlastschutz der Fiillpumpe

Bausatz fiir schnelleren Formatwechsel
Lineare Schneidestation

Beidseitige Codierung der Tube

Auswurf "Hiitchen zuerst”

Bausatz Tropenausfithrung fiir hohe Luftfeuchtigkeit
Absaugvorrichtung fiir Tubenenden
Kantenschneidevorrichtung

Individuelle Tiiranzeige
Fehleranzeigedisplay

Zentralschmierung

Automatischer Auswurf fehlerhafter Tuben ohne
Maschinenstopp

Anschluf einer oder mehrerer Maschinen an einen Computer
und/oder Drucker zur Fehleriiberwachung

Tippkabel

Anderungen vorbehalten



SIRIUS MACHINERY GROUP

(

o

Konformitatserklarung CE

Wir,
Norden Machinery
P.O. Box 845
SE-391 28 KALMAR
Sweden

Erklart hiermit, daf} die folgende Maschine:

NM 702-C 54 549

Bp Serien-Nummer

a) in Ubereinstimmung mit der RICHLINE DES PARLAMENTES UND DES RATES DER EUROPAISCHEN
UNION vom 22. Juni 1998 betreffend der legislativen Systeme der Mitgliedstaaten beziiglich Maschinen 98/37/EC, mit
speziellem Hinweis auf Anhang 1 beziiglich der erfordlichen Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften hinsichtlich der

Konstruktion der Maschine, hergestellt worden ist.

zuziiglich der unter a) aufgefiihrten Bedingung gemah den folgenden Richtlinien hergestellt worden ist:
98/37/EC, 73/23/EEC, 2004/108/EEC

in Ubereinstimmung mit den folgenden, harmonisierten Normen hergestellt worden ist:

SS-EN ISO 12100-1,SS-EN ISO 12100-2, EN 60204-1:1997

in Ubereinstimmung mit den folgenden, staatlichen Normen und technischen Spezitikationen hergestellt worden ist:

Kalmar 2008-04-23

/ Bjorn Liljegren

Name und Unterschrifi Konstruktionsleiter




