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1.4 Kurzbeschreibung des Verfahrens

1.4.1 Anlagenibersicht

Situation Gebinde gross

Situation Gebinde klein
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1.4.2 Schutzkabine

Eine Schutzkabine umschliesst die Schweiss-Station und die Gebinde-Befillung. Ein
von aussen nach innen gerichteter Luftstrom verhindert das Austreten von
Wirkstoffen in  den umgebenden Raum, damit der definierte OEL-Wert
(produktabhangig) nicht Uberschritten wird. Die Abgesaugte Luft wird Gber zwel
HEPA-Filterstufen wieder in den Raum zurlckgefuhrt. Luftstrom und Differenzdruck
Uber den Filterstufen werden Uberwacht. Die Kabine ist mit einer Beleuchtung
versehen.

Mittels eines Einlagebleches kann fiur das Handling der kleinen Gebinde die
Vertiefung in der Arbeitsplatte verschlossen werden.

1.4.3 Beutel-Verschweissung

Der Bediener schiebt das befillte Gebinde zur Schweiss-Station. Dort wird der Alu-
Inliner zwischen den Schweissbacken gespreizt und die Schweiss-Schere
geschlossen. Nun wird der Schweissvorgang durch die Leucht-Drucktaste an der
Saule der Schweiss-Schere gestartet. Nach Ablauf der Schweiss-Sequenz (Anzeige
auf dem Bedienpanel, Leucht-Drucktaste) wird die Schweiss-Schere durch den
Bediener manuell getffnet und das verschweisste Gebinde aus der Kabine entfernt.
Die Temperaturregelung mit einer Reproduzierbarkeit von +/- 1% gewahrleistet eine
dichte und reproduzierbare Schweissnaht.
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