EG-Konformitatserkidrung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 89/392/EWG, Anhang Il A

Hiermit erkldren wir, dag die Bauart von

Koniroliwaagen der Typenreihe:

E.C. Cerfificate of Conformity

as per Council Directive 89/392/EEC, Annex Il A

This is 1o certify that the design of the
checkweighers of the type:

GARVENS S3

Fabrikationsnt.:

Serial No.:

332647

der Firma Garvens Automation GmbH

folgenden einschidgigen | Besn n

- Richtlinie 98/37/EG: desf-Eur dischen Parlamentes
und des Rates vom:22. Juni 1998 zur ‘An-
gleichung der Rechts- tind Verwaltungsvorschriften
der Mitgliedstaaten fiir Maschinen

- EG-Niederspannungsrichtlinien 73/23/EWG

- EG-Richtilinie lber-nichtselbsttétige Waagen 90/
3B4/EWG

- EG-Richtlinie:tiber elekiromagnetische Verirdglich-
keit 89/336/EWG

Angewandte h_urm’onisierte Normen:

- EN 292 Teil 1 und Teil 2 (Sicherheif von Maschinen)

- EN 349 (Sicherheit:von Maschinen)

- EN 60204-1 (Elekirische Ausriistung von Maschinen)

- EN 50081-1 (Elektromagnetische Vertraglichkeit)

- EN 50081-2 (Elekiromagnetische Vertraglichkeif)

- EN 50082-1 (Elekiromagnetische Vertraglichkeit)

- EN 61000-6-2 (Elekiromagnetische Veriraglichkeit)

- EN 60555-3A1 (Ruckwirkungen in Siromnefzen)

- EN 45501 (Mefrologische Aspekte der nicht-
selbsttitigen Waagen) -

Angewandie nafionale Normen und technische
Spezifikationen:

- DIN VDE 0470 Teil 1 (IP-Schutzarten)
(EN 60529)

Entsprechend Anhang V der EG-Maschinenrichilinie
89/392/EWG

- CE-Zeichen an der Maschine angebracht
- technische Dokumentation im Herstellerwerk
hinterlegt

Garvens Aufomation GmbH
Kampstrasse 7, OT Hasede -
D-31180 Gissen (Germany)

manufactured by Garvens Automation GmbH

complies with the followi

- European Porllomem‘
22 June, 199

clive 73/23/EEC (slectrical equipment
: ‘;se within certain vol‘rage llml'fS)

weighing |h r'umem‘s) ,
- Councn Dlrec‘nve 89/336/EEC (lmmunny)

The followlng:harmonrlsed-=stundu_r_ds were applied:

- EN 292 part 1 and parf 2 (safety of machinery)

- EN 349 (safefy of machinery)

- EN 60204-1 (electrlc equipment of machinery)

- EN 50081-1 (elect o-magnefic immunity)

- EN 50081-2 (electro-magnetic immunity)

- EN 50082-1 (electro- mugnehc lmmum’ry)

- EN 61000-6-2 (electro-magneti ur

- EN 60555-3A1 (feedback:effe

- EN 45507 (metrological ospec’rs_ _
weighing instruments) o

i -automatic

The following national standards and technical
specifications were applied:

- DIN VDE 0470 part 1 (ingress protfection IP ...)
(EN 60529)

According to annex V of the Council Directive
89/392/EEC

- the CE sign has been applied to the machine
- the technical documentation has been deposited
with the manufacturer

" Nikolaos Georgifsis
Geschdftsfiihrer/Managing Director
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Wageeinheit der BaugréBe 3 / 3Eco Aufbau und Funktion

3. Aufbau und Funktion

Die folgende Darstellung zeigt in sfark vereinfachter Weise den Aufbau einer Kontrollwaage, wobei eine Vielzahl
abweichender Konstruktionen aufgrund der kundenspezifischen Ausfiihrung méglich ist — u. a. kénnen sich die
Bandlauf-Start/Stop-Tasten und der Haupischalter auch an anderer Stelle befinden, je nach Typ der Wadge-
einheit. In der Regel verfiigen die Wégeeinheiten, die fUr niedrige Lasfen ausgelegt sind, zusdtzlich zum Wage-
band ber ein eigenes Zuflinr- und Abflhrband.

HINWEIS: Informationen zum Aufstellen und AnschlieBen finden Sie im néichsten Kapitel (“Installation®).
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Wdgeeinheit der BaugroBe 3 / 3Eco

Aufbau und Funktion

3. Aufbau und Funktion

Die folgende Darstellung zeigt in stark vereinfachter Weise den Aufbau einer Konfrollwaage, wobei eine Vielzahl
abweichender Konstruktionen aufgrund der kundenspezifischen Ausfiihrung méglich ist — u. a. kdnnen sich die
Bandlauf-Start/Stop-Tasten und der Hauptschalfer auch an anderer Stelle befinden, je nach Typ der Wdge-

einheit. In der Regel verfigen die Wdgeeinheiten, die fur niedrige Lasten ausgelegt sind, zusdtzlich zum Wage-

band Uber ein eigenes Zuflihr- und Abfihrband.

HINWEIS: Informationen zum Aufstellen und AnschlieBen finden Sie im ndchsten Kapitel (“Installation™).
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