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Maschinendaten

Elektrische Anschliisse

Nennspannung 3/N/PE, AC 400/230 V
Stromaufnahme 378 A

Netzfrequenz 50 Hz

Netzform TN-S

Weitere Daten Schaltplan

# Siehe Teil 2 - Technische Unterlagen und Pléne

Pneumatische Anschliisse

Arbeitsdruck 6 bar
Druckluftqualitat ISO 8573-1: Klasse 4
Weitere Daten Pneumatikplan

# Siehe Teil 2 — Technische Unterlagen und Pléne

Maschinengewicht

Grundmaschine ca. 900 kg
Dosiertrolley ca. 130 kg
Abmessungen

Lénge ca. 2 350 mm
Breite ca. 1200 mm
Héhe ca. 2 640 mm
Ausbringung

Abhangig von der Anzahl der Segmentbohrungen, der Kapselqualitét, Verhalten der Produkte im
Moment der Abfilllung, Wartung sowie den drtlichen Gegebenheiten.

Die Taktzahl der Grundmaschine ist abh&éngig vom eingesetzten Dosieraggregat, d.h. es kann
nur die max.Taktzahl des Dosieraggregates gefahren werden.

Grundmaschine - ca. 138 Zyklen/min
Maximale Taktzahl  ca. 25 000 Kapsel/std
Liguidstation - ca. 82 Zyklen/min

Maximale Taktzahl  ca. 14 760 Kapseln/std
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Kapsel-in- ca. 7C ~ klen/min
Station - Maximale  ca. 12 600 Kapseln/min
Tak” 1l

Gerdauschemi. on

" nissionsschalldruck- Lpa <70 dB(A) mit tnach DIN EN ISO 11203
pet

Urn :bungsl ilingungen
Famlufttem atur 15-°3°C
Luftfeucht : 30-55%
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Produkte

Bel tnis:

KapselgroRe:

Abfiiliproduk
Fullgewicht:

Fullvolumina:

Hartgelatinel seln (HGK), HPMC Kapseln

Die Ubersicht der verschiedenen Forn tnehmen Sie Kapi
ProduktberiGhrende Te!
1arn itische Pul |, Tablel |, Pellets, Liquida.

Variabel

abhéang’~ von der Kaj

igréfe und Pulverdichte.
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Funktionsablauf

Die Maschine ist dazu bestimmt, leere Kapseln zu 6ffnen, mit verschiedenen Wirkstoffen zu flllen

und wieder zu verschlieBen.

Maschineniibersicht

Grundmaschine
Containment Schutzbau
Leerkapselzufiihrung
Kapselzufihrung
Containment Lifterschrank
Handschuheingriffséffnungen
Schaltschrank mit Bedienpult
Dosiertrolley

Aussparung fur Dosiertrolley

© 00 N O O s W N -
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5 Aufbau und Funktion | Dosiersysteme

Dosiersysteme

An der Maschine kénnen auf bis zu drei Stationen Dosieraggregate verbaut werden.

Die Dosieraggregate befinden sich an Station 1030, 1040 und 1050 des Segmentrundlaufs. An
Station 1050 befindet sich immer ein Haupt-Dosieraggregat, welches auf einem Dosiertrolley
verbaut ist und einfach ausgetauscht werden kann.

Die Grundmaschine kann nur im Automatikbetrieb betrieben werden, wenn ein Dosiertrolley
angedockt ist.

Die Kombinationsmdglichkeiten der Dosieraggregate sind bei Harro Héfliger GmbH anzufragen.

Arbeitsweise

Die Maschine ist zum befiillen von Kapseln mit Wirkstoff vorgesehen.

Die leeren Kapseln werden von oben der Maschine zugefiihrt. In der Maschine werden die
Kapseln vereinzelt und dem Segmentrundlauf zugefihrt.

Der Segmentrundlauf besteht aus 10 Positionen, in denen die Kapseln gedffnet, geftllt und
anschlieRend wieder verschlossen werden.
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Grundmaschine
(1020 ) (C103x ) (104x ) (105x )
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Die Maschine besteht aus den folgenden Stationen:

o Station 1010 - Kapselzufilhrung und Kapseléffnung
e Station 1020 - Kapseloberteil- und unterteilkontrolle
e Station 103x - Dosierstation (Option)

e Station 104x - Dosierstation (Option)

e Station 105x - Haupt-Dosierstation auf Dosiertrolley
e Station 1060 - Leerstation auf Dosiertrolley

e Station 1070 - Leerstation

e Station 1080 - Kapseln schlieen

e Station 1090 - Schlechtkapselauswurf

e Station 1100 - Gutkapselauswurf
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EG-/EU-Konformitédtserkldrung

ErIEl] Narlaratinn af ~ranfarmity

Im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang il, Abschnitt 1. A.

In accordance with the European Community Machinery Directive 2006/42/EC, appendix Ii tion 1. A.

Der Hersteller Harro Hofliger
The manufacturer Verpackungsmaschinen GmbH

HelmholtzstraBle 4
D - 71573 Allmersbach im Tal

Bevolimichtigter
fur die Zusammenstellung der technischen Unterlagen

Authorized agent
for the compilation of the technical documents

Sascha Geck, Leiter Technische Verwaltung
Harro Héfliger Verpackungsmaschinen GmbH
Helmholtzstrale 4

D - 71573 Allimersbach im Tal

Der Hersteller erklért in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt
The manufacturer declares under our sole responsibility that the product

Maschinentyp: Modu-C LS Cont.

Machine type:

Maschinennummer: HH-0260.005 Baujahr: 2023
Machine no.: Year of construction:

In der von uns gelieferten Ausfihrung folgenden einschlagigen Richtiinien entspricht:
in the design supplied by us comresponds to the following European Directives:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
EMV Richtlinie 2014/30/EU

Machinery directive 2006/42/EC
EMC directive 2014/30/EU

Zur Anwendung kommende harmonisierte Normen:
Applied harmonised standards:

DIN EN 1SO 14120:2016 Dit  11SO 13849-1:2016
DIN EN ISO 14119:2014 DIN cn IEC 61000-6-2:2019
DIN EN iSO 12100:2011 DIN EN IEC 61000-6-4:2020

DIN EN ISO 13857:2020 DIN EN 1SO 13850:2016

Allmersbach im Tal, den  12.07.2023

(’%&g i,m, S Qy

Peter Claufnitzer
(Geschéftsfuhrer / Managing Director)

Harro
Hofliger



=1
J
I 1. . - .lc .H
\’i
[
o %{I‘ .
Qe

~ S0/60Hz, 3-/N/PE AC 360480V, 32A
- mox. wleciicol conneclion loodk Skw
{dep. on the equip. of the mach)

« Erwironmgnt requirenents:
humicity: 30-60% . Tomp: 20-25°C

- compressed gir: 6-10bor,

oil free and flered

- oir consusplions 40NeY/n

dep. on the equip. of Ihe mach)

- weight ModuC-LS: opprox. 900Kkg
- weight trolley: opprox. 130kg




Spezifikationen

Modu-C LS

Max. Kapseln/h

Walzenfiiller
Stechheber
Stopfstempel
Liquid-Station
Pellet-Station
Tabletten-Station
Mikrotabletten-Station

Modu-C LS
g =
= .
LA = - §
o | ld__ 1 1
1.980 mm

25.000
13.400
25.000
15.100
25.000
11.600
17.800

* Abhéngig von der Beschickung der Maschine, der Kapselqualitit und den FlieBeigenschaften des Produkts.
** Abhangig von der Anzahl der zu dosierenden Tabletten und der Anzahl der Dosierstationen.

2.010 mm

Technische Daten

Gewicht:
Grundmaschine LS ca. 900kg

Grundmaschine MS/HS  ca. 2.500kg

Dosiertrolleys LS: ca. 155 kg bis 350 kg

Dosiertrolleys MS/HS ca. 600 kg

Modu-C MS Modu-C HS
Max. Kapseln/h * Max. Kapseln/h *
71.500 143.000

71.500 n.v.
100.000 200.000
71.500 n.v.
100.000 200.000
100.000 ™ 200.000™
71.500 143.000

Modu-C MS/HS
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1.508 mm

Formate: KapselgréBe 000 bis 5, DB, EL

Samtliche Angaben dieses Prospektes sind unverbindlich und kénnen Anderungen unterliegen!

m Harro
Hafliger

Peripherie und Daten [Capsule Filling & Weighing]
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Modu-C in
Containment Design

Bedienerschutz vor toxischen oder
hochwirksamen Substanzen

Die Kapselfiillmaschinen-Serie Modu-C wurde speziell

fiir eine sichere und flexible Kapselproduktion entwickelt.”
Um den Bediener vor toxischen oder hochwirksamen
Wirkstoffen zu schiitzen, bietet Harro Hofliger Containment-
Losungen an, welche die Anforderungen an die jeweilige
OEB-Klasse erfillen.

Keep-it-clean-Konzept:

Containment Zonen:
B Fir eine Fehlerbehebung wahrend des Betriebs
B Fir eine minimale Produktverteilung im Produktionsraum
B Reduzierung des Reinigungsaufwandes auf
ein Minimum

Dry cleaning:
W Integrierter Staubsauger

Fogging:
m Sprithnebel zum Binden von luftgetragenen Partikeln und
Befeuchten der Oberflachen

Integrierter Kapselentstauber:
W |Integrierter Kapselentstauber innerhalb der Modu-C

Modu-C Containment Philosophie

Standard Design

Trolley-Konzept [

Filter Module |

RTP s

Aufblasbare Dichtungen O
Vakuum Staubsauger

Handschuhe O

Sicherheitsglas |

Produktzufiihrung @

Fogging O

Integrierte IPC unter Containmentbedingungen

Verschiedene Containment-/Schutzlosungen zum Schutz
des Bedieners gemé&B den geforderten Produkt-
klassifikationen bis zu OEL 0,1 pg/m3

L ‘4 Schnell wechselbare Dosierstationen (Trolleys) fiir Pulver
- (Makro und Mikro), Pellets, Mikrotabletten, Fliissigkeiten,
Tabletten

[, ~1 Ideale Produktionsbedingungen durch Klimatisierung mit
Befeuchtung, Entfeuchtung und Temperaturregelung

1 Schnelles Riisten und einfache Bedienung der Maschine
durch ergonomisches Design, auch bei geschlossenem
Containment

Geringer Reinigungsaufwand durch optimales Zonen- und
Abluftkonzept sowie werkzeugfreies Handling

Zerstorungsfreie Kapselzufiihrung durch Air Lock System

v gt
www — s ;M-,_ J“z»
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Advanced Protection Design Containment Design
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Beim Fogging werden luftgetragene Partikel gebunden

i///;///'/'l”/

Das Containment bietet dem Bediener wihrend der
gesamten Produktion Schutz vor hochwirksamen
Substanzen und toxischen Emissionen.

|

| 8§

Harro
Hifliger

Containment Design [Capsule Filling & Weighing]
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