3 Beschreibung der Maschine

Maschinenprogramm

SEITE 2

Kapselkontrollgerat KKE 2000 S zur gewichtsgenauen Kontrolle jeder einzelnen
Kapsel und zur Kontrolle auf korrekte Fiillung.

Standard—-KapselgréoBen

00,0, 14

Wagebereich

40-2000mg

Maximale Ausbringung

165 Takte=2000 Kapseln/min

Unscharfebereich

ca. ¥2mg, S <0,8mg; abhéngig von KapselgroBe,
—Form und Fullung, Aufstellung

Umgebungstemperatur +18 bis +28°C
Luftfeuchtigkeit bis 60% ohne storenden Einflu3
Anzeigeteilung 1mg

Kontrollobjekte gefullte Hartgelatine—Kapsein
Inhalt-Kapselbehalter ca. 50 Liter

Verfahren der Gewichtsermittlung

Gravimetrisches MeBverfahren
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Funktionsbeschreibung

L

Kapselmagazin

N
& N
i—l \
1 4] L

Kapselgewicht %

TN [T = \

= Gut, AN
P A N TR 9Pseln
Wagezelle | | MeBzelle }; i
SR 5 S Schlechtkapseln

Die KKE ist eine Waage zur Gewichts—Kontrolle von Hartgelatinekapseln. Gewogen wird
auf 12 Wagekopfen gleichzeitig.

Die Zufiihrung der Kapseln aus einem Vorratsbehélter mit ca. 50 Liter Inhalt zu den
Wageképfen geschieht automatisch; ebenso der Abtransport. i
Das Wageergebnis wird in die Klassen Bruchstiicke, Untergewicht, Gutgewicht und Uber-
gewicht klassifiziert und in Zahlern erfaf3t.

Uber— oder untergewichtige Kapseln kdnnen ausgeschieden werden.

Ablagerungen auf den Wagekopfen werden durch eine automatische Nullpunkttarierung
eliminiert. Auch thermische Nullpunktfehler (Drift) kdnnen auf diese Weise korrigiert wer-
den. Die Haufigkeit der Nullpunkttarrierung ist einstellbar.

Erschiitterungen, die auf die Waage einwirken, werden durch eine Kompensationsschal-
tung unterdrtckt.

Eingestellte Werte (auch Zahlerstande) werden durch das Ausschalten des Hauptschal-
ters nicht gelscht (batteriegepuffert).
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2 Trahsport , Arufstellung und AnschluB
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Projektplan Nr.: 8 104 658 019

= A = ElekiroanschiuB3 (AnschluBwert 1 KVA).
= B = PC-AnschiuB (innerhalb der Maschine).
iz C = PneumatikanschluB (Druckiuftbedarf fiir BOB-Funktionen =1 m%h bei 5 bar
Uberdruck).
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