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Mahlprozesse 

DelumpWitt 

Klumpenbrecher 
CC-310 • CCD-450 

Oszillierende Siebmühle 
OscilloWitt 3-6 

Konische Siebmühle 
ConiWitt 150-200-250 • TC-Lab 

Rotierende Siebmühle 
TurboWitt C20-C25 

Hammermühle 
MFH-6 • MFH-15 • HammerWitt-Lab 

. ·.·-·. 

.�. 

Partikel
grösse 1 60cm 

SOOµm 

1 30cm 

2cm 

I
scm 

250µm 

12cm 

150µm 

1 1cm 
bis 
1mm 

150µm 

11cm 

30µm 

Ausgezeichnet für enge Kornspektren und die 

Vermahlung von wärmeempfindlichen Produkten 

Die oszillierenden und rotierenden Sieb
mühlen der Baureihe OscilloWitt eignen 
sich besonders für die Zerkleinerung von 
wärmeempfindlichem sowie schwierig zu 
verarbeitenden Produkten. 

Breites Anwendungsspektrum 

Sie funktioniert als Stand-alone-System und kann 

auch einfach in Produktionsanlagen integriert werden. 

Vorzugsweise kommt die OscilloWitt für anspruchs

volle Vermahlung von schwierig zu verarbeitenden 

Produkten in der Pharma-, Feinchemie- und Lebens-
Die OscilloWitt ist grundlegend neu 
konzipiert und bringt eine wesentliche 
Nutzungssteigerung. Durch die stufenlose 
einstellbare oszillierende oder rotierende 

Rotorbewegung, die stetig gleichblei
bende Geschwindigkeit und Kraftein

wirkung, wird das Produkt schonend 
zerkleinert. Zudem liefert die OscilloWitt 
mehr Leistung bei tiefen Kosten. 

mittelindustrie zum Einsatz. '--" 

Die Vorteile liegen auf der Hand 

■ Mahlprozess kann optional rotierend oder

oszillierend durchgeführt werden.

■ Rotorgeschwindigkeit kann stufenlos eingestellt werden. 

■ Die Ableitbleche können ausgewechselt werden, 

ohne den Einlauftrichter zu entternen. 

■ Homogener Innenraum der Mühle, einfache 

Reinigung. keine Spalten.

■ Einlauftrichter mit Tri-Clamp Anschluss.

■ Auslauftrichter nahtlos integriert ins Gehäuse.

■ Einlauftrichter mit Tri-Clamp Anschluss

■ Auslauftrichter nahtlos integriert ins Gehäuse integriert, 

was einen Produktstau verhindert.

Durch die grosse, schwenkbare Fronttüre lassen sich 

Sieb, Rotor und Stützwanne bedienerfreundlich ein-

und ausbauen. 

Durch neuartige Türführung und Endlosdichtung kann 

die OscilloWitt auch in den höchsten «Containment

Levels» (Dichtheit) eingesetzt werden. 

Mahlprozess in der OscilloWitt 

0 Rotor oszillierend oder rotierend 

0 Verschiedene Siebeinsätze für die Trocken-
oder Feuchtzerkleinerung 
{RunddrahWiereckdrahURaspel- und Lochblech) 

8 Durch den Einsatz von Siebspannern kann 
das Sieb direkt gespannt werden 
(klassische Arbeitsweise) 

8 Starre Stützwanne zur Einstellung des Abstandes 
Rotor/Sieb 

0 Sicherheitsabfrage Einlauftrichter 
{Kabel innen verlegt) 

0 Mahlraum mit optimierter Oberfläche 
und Frontzugang für einfaches Handling 
und schnelle Reinigung 

Die OscilloWitt besteht aus Rotor, Sieb, Siebspan

ner oder Stützwanne. Durch die oszillierende oder 

rotierende Drehbewegung veranlasst der Rotor 

den Durchtritt des Produkts durch das Sieb. Die 

Funktionsweise der OscilloWitt und die angewendete 

Nutzung der Mahlkräfte sind besonders geeignet 

für die schonende Zerkleinerung von wärmeemp

findlichen, schwierig zu verarbeitenden Produkten, 

und zur Erzeugung von engen Kornspektren ohne 

Feinanteil. 

Mahlkräfte 

�� � 
-----

Bei der OscilloWitt erfolgt die Vermahlung 

hauptsächlich durch Scherung und Zerreibung der 

Partikel zwischen dem Sieb und dem oszillierenden 

oder rotierenden Rotor bei relativ geringer 

Kraltentwicklung. 

___, 



Die OscilloWitt im Detail 

Die OscilloWitt auf einen Blick 

0 Einlauftrichter mit Schutzgitter O Siebspanner zum direkten 
Einspannen der Siebe (klassische 
Arbeitsweise) 

O Rotor mit sechs Armen � LCD Geschwindigkeitsanzeige in m/s 

f) Sicherheitsabfrage Einlauftrichter 
und Türe (Standard) keine 
aussenliegenden Kabel 

O D-Ring Dichtung an Türe iD Einfache Fixierung 

O Durch den Einsatz der starren 
Stützwanne sowie der korrekten 
Einstellung Abstand Rotor/Sieb wird 
ein metallischer Kontakt vertlindert 

für hohe Containment-Level ■ Sieb mit Runddraht für die Zerl<leinerung von gut brechbaren Produkten 

8 Grosse Auswahl an verschiedenen 
Siebtypen (RunddrahWiereck
draht/Raspel- und Lochblech) 

0 Prozessrelevante Parameter ■ Sieb mit Viereckdraht für harte Produkte 
können lückenlos dokumen- ■ Feinsiebe für die Feuchtzerkleinerung
tiertwerden 

0 Abdeckung ohne Schrauben 
■ Multifunktionsmühle dank schneller Einstellung des Mahlprozesses 

auf oszillierend oder rotierend 

Installation _, 
0scilloWitt-3 

0scilloWitt-6 

477.5 

472.5 

0Rotor=160 

0Rotor=160 

1000.5 

1015.5 

1304.39 

1304.39 

888 

888 

' 
Installation 

0scilloWitt-3 

0scilloWitt-6 

Durchsatz· 

600 kg/h 

1000 kg/h 

• Der Durchsalz ist abhängig vom Produkt und der Korngrösse 

Vorteile 

Hoher Bedienkomfort 

■ gebaut gemäss GMP und FDA 

■ Modulares, kompaktes Design 

■ Rotor, Sieb und Stützwanne lassen sich mit wenigen 

Handgriffen, dank der grossen schwenkbaren 

Fronttüre, ein- und ausbauen 

■ Mit wenigen Handgriffen innerhalb von Sekunden 

dicht, dank optimalen Verschlüssen 

■ Alle prozessrelevanten Parameter können abgelesen 

und dokumentiert werden (Abstand Rotor/Sieb, 

Produkttemperatur, Rotordrehzahl etc.) 

■ Einbau durch die Wand (Reinraum) 

■ Druckstossfeste Ausführung möglich 

Spannung 

400V-50Hz 

400V-50Hz 

Reinigung nach höchsten 

Hygienestandards 

■ Sterilisation SIP möglich 

Drehzahl 

0-1.35 m/s 

0-1.35 m/s 

■ Der Mühlenkopf ist aus AISl-316L Edelstahl 

gefertigt. Die geschliffenen, homogenen Oberflächen 

unterstützen den reibungs- und rückstandslosen 

Durchfluss des Produkts 

■ Die OscilloWitt erfüllt die Vorgaben sowohl für 

«Washing in Place» ('/VIP), wie für die Reinigung CIP 

■ Schnelle, sichere Aussen-Reinigung dank innerer 

Kabelführung. 

■ Verbesserte Dichtheit durch Endlosdichtungen und 

integriertem Auslauftrichter 

Verwenden Sie nur Original-Verschleiss- und Ersatzteile von Frewitt. 
Oer Einsatz von nicht Original-Frewitt-Teilen kann zu gefährlichen Situationen führen, die eine Explosion 
oder eine Verletzung zur Folge haben können und macht somit die ATEX Bescheinigung ungültig. 

A - EINLAUF 

0213.9 

0315.9 

Leistung 

1.BkW 

1.BkW 

Weniger Wartung und mehr 

Arbeitssicherheit 

A -AUSLAUF 

0213.9 

0315.9 

Nettogewicht 

340 kg 

370 kg 

■ Einfacher, intuitiver, wartungsarmer Aufbau 

■ Internationaler Kundendienst 

■ Schnelle Ersatzteillieferung 

■ Sicherheitsabfrage an der Fronttüre sowie 

Eingreifschutz am Auslauf 

■ ATEX bis Zone 0/20 innen, Zone 1/21 

aussen möglich. 

■ Geschwindigkeitsregelung Rotor/Sieb 

(von O bis 1 .35 m/s) 

•



• 

Hohe Flexibilität und optimale Zerkleinerungsergebnisse 

■ Mit wenigen Handgriffen kann durch die grosse schwenkbare Fronttüre der Siebwechsel vorgenommen

und somit der Mahlprozess für Trocken- oder Feuchtgranulation angepasst werden.

■ Dank grosser Auswahl an Sieben sowie der Oszillations- oder Rotationsgeschwindigkeit des Rotors, lässt sich der Mahlprozess
an jedes erdenkliche Produkt anpassen.

■ Die regelbare Drehzahl/Oszillation verhindert ein Erwärmen des Produkts.

■ Dank der LCD Geschwindigkeitseinstellung m/s. kann eine konstante Produktverarbeitung sichergestellt werden.

■ Durch die neue Technologie der Rotorbewegung, die stetig gleichbleibende Geschwindigkeit und Krafteinwirkung sowie die grosse

aktive Siebfläche wird das Produkt schonend verarbeitet und der Feinanteil bleibt sehr gering.

■ Die OscilloWitt kann als Stand-alone-System verwendet und dank des neuen Designs noch leichter in eine Anlage integriert werden.

■ Kopf und Antrieb sind getrennt gebaut. was einen Einbau durch die Wand ermöglicht (Reinraum)

Ausführung 

Metalle 

Dichtungen 

Oberflächengüte 

Schweissnähte 

Rotor 

Produktberührte Teile 

1.4435 / 1.4404 {AISl-316L) 

FDA- konforme Kunststoffe (EPDM / PTFE) 

Ra ,; 0.8 µm poliert/ Kopf Ra,; 0.4 µm poliert 

Verschliffen und poliert 

Rotor mit 6 Armen 

Nicht produktberührte Teile 

1.4301 / 1.4305 (AISl-304 ) 

Verschiedene Kunststoffe 

Kopf Ra ,; 1.4 µm geschliffen 

Gebeizt und gebürstet 

Siebtypen Trockenzerkleinerung: Rund- oder Viereckdraht/ Feuchtzerkleinerung: Feinsiebe, Runddraht 

Abstand Rotor/ Sieb 

Rotorgeschwindigkeit 

Einstellbar mit Verriegelung 

Stufenlos einstellbar 

Optionen für Lösungen nach Mass 
Einlauftrichter 

ON ON 

Kompensator 

Auslauftrichter 

Trtchter fur S1hkonmanschette ON 100 ON 250 ProFl-Bant (pneumaljsche Sackhalterung) ProFl-Lun (manuelle Sackhalterung) 

OscilloWitt-3 0 250/315 ON 150 

ON 200 

ON 300 OscilloWitt-3 

OscilloWitt-6 OscilloWitt-6 0315 

Steuerungsoption 

Option: Pack 1 

■ Variable Geschwindigkeit Rotation/Oszillation

■ Umschaltung von Rotation ,1uf Oszillation

Oszillation mit überlagerter leichter Rotation stellt sicher, dass der 
Rotor gleichmässig auf allen Seiten zum Einsatz kommt. Dadurch 
ist eine längere Betriebsdauer möglich. 

Option: Pack 2 

■ Variable Geschwindigkeit Oszillation

■ Veränderung der Oszillations-Amplitude

Oszillation mit überlagerter leichter Rotation stellt sicher, dass der 
Rotor gleichmässig auf allen Seiten zum Einsatz kommt. Dadurch 
ist eine längere Betriebsdauer möglich. 

ON 200/300 

ON 200/300 

OscilloWitt-3 

OscilloWitt-6 

Typ der Arbeitsutensilien 

ON 200/300 

ON 200/300 

Siebeinsatz mit starrer Stützwanne Siebeinsatz mit direktem Siebspanner 

■ Auf mobilem Sockel

■ Sterilisation SIP möglich

■ Druckstossfeste Ausführung

■ Geschwindigkeitsregelung (von O bis 1 .35 m/s)

■ ATEX bis Zone 0/20 innen, Zone 1/21 aussen möglich.



Ein Zerkleinerungssystem im Universaleinsatz 

Die Neuentwicklung der OscilloWitt macht 

das «Frewittieren» noch erfolgreicher. 

Durch die Oszillation oder Rotation des 

Rotors können sowohl trockene wie 

feuchte als auch wärmeempfindliche 

bis schwer zu verarbeitende Produkte 

zerkleinert und dosiert werden. 

Stand-alone OscilloWitt-3 in ATEX-Ausführung 

Das übersichtliche Bedienerpanell 

der OscilloWitt Reihe 

Die OscilloWitt kann für die Produktion von Klein

mengen sowie für Grass-Produktion in Batch- oder 

lnline-Betrieb, als Standard- oder Kundenanlage in 

der Pharma-, Feinchemie oder Lebensmittelindustrie 

eingesetzt werden. 

OscilloWitt-6 integriert in Gesamtanlage 

Verschiedene Siebeinsätze für die Trocken- oder 

Feuchtzerkleinerung (RunddrahWiereckdraht/ 

Raspel- und Lochblech) 

Dank des modularen Aufbaus der OscilloWitt können Sie diese überall einfach und schnell integrieren. 

Rufen Sie uns an, um Ihre Anwendung zu besprechen. 

Die OscilloWitt ist zuverlässig in der Verarbeitung und 

schnell im Prozess, schützt Bediener und Produkt und 

sorgt zudem für eine Senkung der Produktionskosten. 

Die OscilloWitt - eine Siebmühle ganz besonderer 

Art, die mit ihren Anforderungen wachsen kann. 

Schnelles und einfaches Handling der OscilloWitt ist 

sichergestellt dank der grossen Fronttüre. 

OscilloWitt mit DelumpWitt Crusher-Modul kombiniert 
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Leistungsschild 

Swiss Made FREWITTfit? 
CH-1763 Granges-Paccot 

SCHWEIZ 

Typ OscilloWitt-3 Jahr 2017 Serien Nr 170147-292 

Netz: 400V Frequenz: 50 Hz Amp.: 16A 

Vor der ersten Inbetriebnahme bitte Betriebsanleitung 

CE beachten! 

Frewitt N
°

: 223269--1-de.xlsx 1/1 Date d'emission / Date of issue / Ausstellungsdatum: 8/22/2017 



FREWITTfif! EG-Konformitätserklärung 

Hiermit erklären wir dass die Sicherheit und die Konzeption der unten aufgeführten Ausrüstung folgenden europäischen 
Forderungen und Richtlinien entspricht : 

EG-Maschinenrichtlinie 

EG-EMV-Richtlinie : 

Der Hersteller : 

Beschreibung 

Baujahr: 

Oszillierende Mühle 

2017 

2006/42/EG 

2014/30/EU 

Frewitt fabrique de machines SA 
Route du Coteau 7 

CH-1763 Granges-Paccot 

Typ: 

Serien Nr: 

CE 

OscilloWitt-3 

170147-292 

Zur angemessenen Verwirklichung der in de EG-Richtlinien aufgeführten Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen wurden 
folgende technische Normen berücksichtigt : 

Al/gemeine Bauprinzipien 

Sicherheitsabstand 

Konzeption und Bedienungssystem 

EN ISO 12100 

EN ISO 13857 

EN ISO 13849-1 

Bei allen Änderungen und allen nicht geeigneten Benutzungen dieser Ausrüstung verliert diese Erklärung ihre Gültigkeit. 

Bevollmächtigte Person für das Zusammenstellen der speziellen technischen Unterlagen gemäss Anhang VII A der Richtlinie 
2006/42/EG 
Frewitt fabrique de machines SA, Yves Grossrieder, Olivier Bianchi, raute du Coteau 7, 1763 Granges-Paccot 

Direktor (CEO) 

Antoine Virdis 

Technische Abteilung 

Olivier Bianchi / Yves Grossrieder 

Granges-Paccot, 07.07.2017 

[IT] 

Frewitt N
°

: 223271-1-de.xlsx 111 Date d'emission / Date of issue / Ausstellungsdatum: 22.08.2017 



FREWITT{if' 
RELEVE DE CONTROLE EN 10204-2.2 / [ill 

WERKSZEUGNIS GEMÄSS EN 10204-2.2 / 

CERTIFICATE OF CONFORMITY ACCORDING TO EN 10204-2.2 11 
OSCILLOWITT-3 PRO-17-0147 

Releve de contröle EN 10204-
2.2 pour les materiaux des 
pieces utilisees. 

Nous certifions que les parties 
en contact avec le produit des 
pieces utilises sont, soit en: 

Acier inoxydable: 

Joints (conforme FDA) 

En outre, nous certifions 
qu'aucun element d'amiante n'a 
ete utilise dans nos machines. 

Werkzeugnis EN 10204-2.2 für 
die Werkstoffe der produktbe
rührenden Teile. 

Hiermit bestätigen wir, dass die 
produktberührten Teile der 
obengenannten Zerkleinerungs
maschine aus folgenden 
Werkstoffen hergestellt sind: 

Rostfreier Stahl: 

AISI 

316 / 316L 

Dichtungen (FDA-konform) 

Ecorubber (EPDM) 
EPDM 

Ethylen-Propylen-Kautschuk 
FKM 

Gvlon, weiss (PTFE) 
Novation 
PET-C 
PTFE 
Silikon 

Desweiteren bestätigen wir, 
dass in unserer Anlage keine 
asbesthaltigen Teile enthalten 
sind. 

Test report EN 10204-2.2 for 
material of product contact 
parts 

We certify herewith that the 
used parts of above-mentioned 
device are made of: 

Stainless steels: 

Seals (FDA conform) 

Furthermore, we certify that no 
asbestos material has been 
used for manufacturing the 
machine. 

Les parties pas en contact avec le produit des pieces utilises sont, soit en 
Nichtproduktberührten Teile aus folgenden Werkstoffen hergestellt sind 

The used parts of above-mentioned devise (not in contact with the product) are made of : 

Frewitt Fabrique de Machines SA 

R. Rybarikova
Oocumentaliste 

Dokumentalist 

Documenta/ist 

Frewitt N
°

: 223276-1-de.docx 

AISI 

304 / 304L 

1 /1 Date d'emission / Date of issue / Ausstellungsdatum: 07.04.2016 



Hersteller: 

HOVMAND 
LI FTI N!G & MOVING TECHNOLOGY 

EG Konformitätserklärung: 
Gemäß Maschinenrichtlinie 

2006/42/EG 

HOVMAND AIS 

Sandvadsvej 15 

DK-4600 K0ge 

Denmark 

Beschreibung der Verfahrbarer akkubetriebener Hebelift 

Maschine: 1 NOX 200 

Seriennummer: 27807 
-------'----: 

Richtlinien: 2006/42/EG; 2014/30/EU; 2014/35/EU; 2011/65/EU 

Normen: EN-12100:2011 
EN-60204-1 :2005 + A1 :2009 + Corr.:2010 
EN-61000-6-2:2005 + Corr.:2005 
EN-61000-6-4:2007 + A1 :2011 
EN-50581 :2012 

Die oben genannte(n) Maschine(n) erfüllen die Anforderungen der 

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG. 

Signature: 

K0ge 12/12-2019 

S0ren Hovmand 
Geschäftsführer 
HOVMAND A/S 

K0ge 12/12-2019 

Resp. für dok. 

S0ren Hovmand 
Geschäftsführer 
HOVMAND A/S 
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