.... Uhimann Technische Daten

Pac-Systeme

UPS 1040

MaBe
Linge mit Rollenbock: 7757 mm
Breite mit Schaltschrank: 1625 mm (1835 mm bei Deckfolienrollentriger hinten)
Hoéhe: 1925 mm

Gewichte
Gesamtmaschine:  ca. 4500 kg (Je nach Maschinenausfiihrung)
max. dyn. Bodenbelastung: 1400 N + 4000 N, |

Elektrik
Anschluf}: 230/400 YV, 50 Hz Drehstrom
Heizleistungen: 8,7 kW Formfolienheizung
6,4kW  Siegelheizung
Motorleistungen: 2,2kW  Hauptmotor
20kW  Vorstreckung
Gesamtanschluffleistung: ca. 25 kW (Je nach Maschinenausfiihrung)
elektrische Absicherung: 50 A

Kihlwasser
Wasseranschlufl Eintritt/Austritt: R %
Wasserdruck: 4 bar
Verbrauch: ca. 0,5 m*h (Je nach Maschinenausfiihrung)
Einlauftemperatur: 16 °C
Auslauftemperatur: 18 °C

Druckluft
Anschluff: NW 19 vom Netz
Eingangsdruck: 8 bar
min. Druck: 6 bar
Verbrauch: 400 Nl/min bei 60 min™!

Leistung
max. Blister-Leistung: 600 Blister/min
max. err. Taktzahl ET-Bereich 60 Takte/min
max. zul. Taktzahl MT-Bereich 200 Takte/min

Maschinengerdusch
SchalleistungspegelL ,: 93,7 dB (nach DIN 45635, T.1, Abs. 7.2 und T.28, Abs. 7.2)

Emissionswert L A
PAeq

76 dB (nach DIN 45635, T. 1, Abs. 3.17, 7.3 und T. 28,
Abschn. 5.4.4)
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Technische Daten

Il’l Uhimann

Pac-Systeme

UPS 1040

max. Formfolienbreite:
min. Folienbreite:
max. Formtiefe:

max. Vorschubldnge ET:
min. Vorschublénge ET:

max. Yorschublidnge MT:
min. Vorschublinge MT:
max. Rollendurchmesser,
Formfolie:

Kerndurchmesser, Formfolie:
max. Rollendurchmesser,
Deckfolie:

Kerndurchmesser, Deckfolie:
max. Blisterabmessungen:
min. Blisterabmessungen:
max. Stanzformat:

verarbeitbare Folien:

Formatbereich
300 mm

150 mm

10 mm

12 mm (Option)
272mm  stufenlos
55mm '

95 mm

25 mm

600 mm
1000 mm (Option)

76 mm

400 mm

76 mm

95 x 145 mm
30 x 65 mm
272 x 284 mm

Folien

PVC
PVC/PVYDC
PP

1.003.002

02.95 Mi



Ideal fiir Extremanforderungen

Die Blistermaschine UPS 1040 verpackt samtliche
feste Produktformen, wie Tabletten und Kapseln,
und Idsst sich daftr mit einer Vielzahl entsprechen-
der Zufuhrungen ausstatten. Alle géangigen Folienty-
pen kénnen bei der UPS 1040 verarbeitet werden.
Aufgrund der Plattensiegelung ist die Blistermaschi-
ne die ideale Losung fur Kalenderpackungen, Alu/
Alu-Blister, Blister mit grofsen Hofen, Grol3blister mit
Versteifungsrippen und anderen aul3ergewdhnlichen
Packungsformen. Die Linienanbindung im Anschluss
an die Blisterherstellung erfolgt nahtlos mit Kartonie-
rern der mittleren und hohen Leistungsklasse.

Keine Frage: Mit dieser Anlage produzieren Sie

hochvariabel.

Rundum GMP-gerecht und ergonomisch

Die UPS 1040 erfillt alle Aspekte einer GMP-
gerechten, wirtschaftlichen, hygienischen und
sicheren Produktion. Beispielsweise ist die gesamte
Bedienseite der Maschine mit V2A-Edelstahl aus-
kleidet und prasentiert sich dank Balkonbauweise
und durchgehend glatter Flachen besonders reini-
gungsfreundlich. Die Anlage wird den aktuellen
Erkenntnissen aus den Bereichen Arbeitsschutz und
Ergonomie gerecht. Alle Arbeitsstationen sind sicher
verschutzt, aber rundum zugénglich. So kann der
Bediener alle Maschinenabldufe tberblicken.
Wartung, Reinigung, Produkt- und Formatwechsel
werden durch vollstandig 6ffnende Turen ebenfalls
erleichtert. Die Antriebe, die einzeln gekapselten
Stationen und die Versorgungskanale sind konse-

qguent voneinander getrennt - fUr beste Pharma-

sicherheit und Hygiene.




Bedienung und Umriistung auf Knopfdruck

Die Bedienung erfolgt tber einen TouchScreen-
Bildschirm und ist aufgrund der selbst erkldrenden
Oberflache einfach und verstandlich. Digitale
Anzeigen erleichtern die Positionsverstellung der
Stationen. Und auch beim Umriisten profitieren Sie
von durchdachten Ldsungen, beispielsweise vom
Werkzeug-Schnellwechselsystem: Form-, Siegel-,
Perforier-, Codier- und Stanzwerkzeuge sowie die
Formatvorschubwalzen, Fihrungsplatten und

Formatteile lassen sich ohne Handwerkzeuge

wechseln. Die UmrUstzeit betragt deshalb weniger
als eine Stunde. Durch das Herausziehen der
Werkzeuge nach vorne ist ein einfacher und GMP-
gerechter Formatwechsel moglich. Werkzeuge
und Formatteile werden zentral gespannt -

flr einfaches Bedienen

und UmrUsten.




Die Technik der Blistermaschine UPS 1040

Die Formfolie wird kontinuierlich und zugfrei abge-
spult und behutsam zur Heizstation geflihrt. Prozess-
sicherheit wird an jedem Punkt groRgeschrieben.

Die 3-Zonen-Kontaktheizung erwarmt gleichzeitig

und gleichmé&f3ig mindestens drei Vorschiibe.

Form- und Plattensiegelstation sind in stabiler
4-S&ulen-Hubtischflihrung realisiert. Eine Laser-
schranke vor der Siegelstation kontrolliert die exakte
Position der Hofe vor dem Siegeln - fiir hdchste
Prazision. Fur stufenlose und prézise Ablaufe sind
die Vorschibe mit Servomotoren ausgestattet. Die

Blister werden bei der UPS 1040 nach oben gestanzt




und auf eine Zwischenablage gelegt. Nur die Gut-
Blister kommen via VakuumUbersetzer in die rund
laufende Kassettenlbergabe. Von dort aus werden
sie in den Kartoniererschacht tibergeben. Wéhrend
des gesamten Ubergabeprozesses sind die Blister
zwangsgefuhrt - ein weiteres Plus in Sachen
Prozesssicherheit.

Je nach Platz haben Sie die Moglichkeit, Ihre
Anlagen in Linie oder im Winkel zu platzieren. Auch
daflr sind verschiedene technische Losungen
integriert: Die Platz sparende Kassettenlibergabe

kommt bei einer Aufstellung in Linie zum Tragen.

Fine Alternative ist die Ubergabe mittels Querband -

ideal fUr eine 90°-Aufstellung der Linie.

Die UPS 1040 auf einen Blick.

Technische Daten:

Leistung [Blister/min]
Formatbereich

Ziehtiefe

Siegelprinzip

Arbeitsweise
Deckfolienrollendurchmesser

Formfolienrollendurchmesser

Zufithrung FlexTab

max. 600

max. 280 x 284 mm
max. 10 mm
intermittierend

bis 3-bahnig

max. 400 mm

max. 1000 mm

Zufiihrung SimTap
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