
Etikettiermaschine 478087 Gerätebeschreibun 

• Ma chinenaufbau 

Die E ikettiermaschine besteht aus folgenden Baugruppen: 

~----- Meldeleuchte 

Bedienkasten 

För erband 

Einschub Eckenklebevorrichtung Pagomat3 

Pagomat 1 Pagomat 2 
(Pagomat 6C-Spender) 

(Pagomat 6AC/6HS-Steuerung) (Pagomat 6AC/6HS-Steuerung) 

Pag mat 1 
(Pa • omat 6C-Spender) 

Fig. 1 Baugruppen 

Höhenverstellung 

Sammelbehälter 

Auswerfvorrichtung 

Seitenverstellung 
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Die baugruppen haben folgende Funktionen: 

Ba1~gruppe 

Aui werfvorrichtung 

Bec ienkasten 

Eckenklebevorrichtung 

Etikettenanwesenheits­
Kontrolle 

Ein: chub 

Fön erband 

Höl enverstellung 

Funktion 

Fehlerhaft etikettiertes Produkt auswerfen. 

Etikettiermaschine bedienen. 

Etikette über Produktkante kleben. 

Kontrollieren, ob sich die Etiketten auf dem Pro­
dukt befinden. 

Etikettiermaschine steuern. 

Produkte transportieren. 

Baugruppe vertikal positionieren. 

Höhen-Seitenverstellung Baugruppe vertikal und horizontal positionie­
ren. 

MelHeleuchte 

ObE res Halteband 

Pag, mat 6C-Spender 

Pag Dmat 6AC/ 6HS­
Steußrung 

Samlmelbehälter 

Seit1 nverstellung 

We11führbänder 

Tob. 2 Baugruppen-Funktion 
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Betriebszustand anzeigen. 

Produkte auf dem Förderband fixieren. 

Etikette auf Produkt spenden. 

Spender steuern. 

fehlerhaftes Produkt aufnehmen. 

Baugruppe horizontal positionieren. 

Produkte an das nächste Förderband überge­

ben. 
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Abtastungen 

PSTl /P3 31 B5 31 B4 33B5 32B5 

Fig. 2 Abtastungen 

33B2 

33B7 

45B4 

45B2 

Die Abtastungen haben folg nde Funktionen: 

Bezeichnung 

31 B2 

31B4 

31 B5 

32B5 

33B2 

33B4 
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Typ 

Etiketten---' nwesenheitskontrolle vorne: Keyence Pl-G0 1 
- Kontr liieren, ob sich eine Etikette vorne auf dem Pro­

dukt efindet. 

Etiketten- nwesenheitskontrolle hinten: Keyence P 1-G0 1 
- Kontr liieren, ob sich eine Etikette hinten auf dem Pro­

dukt efindet. 

Start Etik tten-Anwesenheitskontrolle: Siek WT 4-2P430 
- Etikett n-Anwesenheitskontrollen aktivieren. 

Start Auswerfvorrichtung: Siek WT4-2P430 
- Ausw rfvorrichtung aktivieren. 

Gegenko trolle "gut": Siek WT4-2P430 
- Erken en, ob das Produkt von den Wegführbändern 

weiteritra nsportiert wird. 

Gegenko~trolle "schlecht": Siek WL4-2P430 
- Erken~ en, ob das Produkt ausgestossen wird. 
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Etikettiermaschine (4780871 

Bezeichnung Funktio11 

45B2 

45B4 

33B7 

PSTl /Pl 

PST2/P2 

PST1/P3 

Tab. 3 Abtastungen 

Druckluftü )erwachung: 
- Kontra lieren, ob der Druck der Druckluftversorgung 

im eint estellten Bereich ist. 

Gegenkon rolle Auswerfvorrichtung: 

- Kontrollieren, ob das fälschlicherweise nicht ausge­

worfen 9 Produkt vom Förderband entfernt wurde. 

Produktlage-Kontrolle: 

- Kontrol ieren, ob das Produkt die richtige Lage hat. 

Start Pago :nat l : 
- Etikette 1spendung auslösen. 

Start Pago nat 2: 

- Etikette~spendung auslösen. 

Start Pagoinat 3: 

- Etikettenspendung auslösen. 
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Typ 

Sentronic DP2-42E 

Siek WLG l 2-P537 

Siek WL l 60-P430 

Siek WT4-2P430 

Siek WT4-2P430 

Siek WT4-2P430 
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• Fun tionsablauf 

Die P odukte werden vom vorgeschalteten Anlageteil übernommen und vom 

Fördyband durch die Etikettiermaschine transportiert. 

1 9as Förderband transportiert die Produkte an den Produktabtastungen 

(rSTl /Pl und PST2/P2) vorbei. 

2 Diese senden einen Impuls an die Pagomaten, welche je eine Etikette auf 
d s Produkt spenden. 

3 

4 

ie vorstehenden Etikettenfahnen werden in der Eckenklebevorrichtung 

ur die Produktkanten geklebt. 

Die Wegführbänder transportieren die Produkte an der Produktabta­

s ung (PSTl /P3) vorbei. 

5 iese sendet einen Impuls an den Pagomat 3, welcher eine Etikette von 
u ten an das Produkt spendet. 

6 ie Etikettenanwesenheits-Kontrolle [31 B2, 31 B4 und SC 1 (Scanner)] 
ü erprüft, ob sich auf jedem Produkt vorne, hinten und am Boden je eine 
E ikette befindet: 

- Produkte mit einer fehlenden Etikette werden von der Auswerfvorrich­

tung in einen Sammelbehälter ausgeworfen. 

- Sind alle 3 Etiketten vorhanden (oder die Etiketten der vorgewählten 

Pagomaten), so wird das Produkt den nachfolgenden Förderband 
übergeben. 

7 iverse Lichtschranken kontrollieren, ob das Produkt richtig ausge-
s hläusst wird ("gute" Produkte müssen dem nachfolgenden Anlageteil 

ü ergeben werden, "schlechte" in den Sammelbehälter fallen). Trifft dies 

n cht zu stoppt die Etikettiermaschine und eine Fehlermeldung wird an-
g zeigt. 
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• Tee nische Daten 

Etik ttiermaschine 

Lä e 

Br 
Hö 
G icht 

. Leistung 
Tob. 4 Eigenschaften Etikettiermaschine 

Fig. 3 Aussenmasse der Etikettiermaschine 

Anschlusswerte Elektrik 
' 

Eige nschaften 

Netz Nerte 

Yorsi ~herung 
Netzi ~ingangs-Sicherung 

Leistu ngsaufnahme 
Tob. 5 Anschlusswerte Elektrik 
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2750 
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Werte 

2750 mm 

1660 mm 
2100 mm 

800 kg 
200 Produkte/min . 

0 
0 

N 

Werte 

3 x400VAC, 
3P+N+PE, 
50 ... 60 Hz 
16 A 
6- 10 AT einstellbar 

4500YA 
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Anslhlusswerte Druckluft 

Ei~enschaften 

Bet1 iebsdruck 

Dr ckluftanschluss 

Dr ckluft 
Anschlusswerte Druckluft 

ukt 

Werte 

3.0 bar 

6 bar 
ölfrei 

u etikettierende Produkt muss folgende Masse haben: 

Laufrichtung 

Fig. 4 Abmesse von Produkt 

E 
E 

0 

" 1 
lt) 

Um ebungsbedingungen 

• 1 leichmässige Temperaturen zwischen 5° C und 40° C 

• uftfeuchtigkeit bei 20 % ... 80 % (nicht kondensierend) 

• tabiler Grundmaschinenaufbau 

• tibrationsfrei 

Ung ·nstig 

• ~xplosionsgefährliche Atmosphäre 

• $tarke Vibrationen 
1 

• liemperaturen unter 5° C und über 40° C 
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