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Beschreibung der Maschine

Ubersicht

[N

Bezeichnung

Produktionsraum (siehe folgende Seite)

Auffangbehalter flir Kapseln, die von der IPK-Waage gewogen wurden.

Maschinenraum

Bedientableau

Schaltschrank

Einfalléffnung fir Kapseln

Gutkapsel-Auslauf

o~ loals|lw Nvi=]

Schlechtkapsel-Behalter
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Kapseltransport

Beschreibung

Der Kapseltransport transportiert die Kapseln in
12 Kapsethaltern durch die Maschine.

Ein Servomotor treibt den Kapseltransport ge-
taktet an.

Bei jedem Takt bewegt sich der Kapseltransport
um 90°. Ein Winkelcodierer libergibt die Posi-
tion des Kapseltransports an die Software.

Der Ausgangspunkt aller Positionsangaben
(links, mitte, rechts) ist die Mitte des Kap-
seltransports.
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Kapselzufiihrung

Beschreibung

Die Kapseln befinden sich im Kapselvorratsbe-

hiiter (1).
Die Maximal- und Minimal-Fillstandssensoren @
{iberwachen den Kapselvorratsbehélter (1). \d

Bei gedffneter Klappe (2) gelangen die Kapseln
in den Bereich des Kapselmagazins (3).

Durch die Auf- und Abbewegung des Kapsel-
magazins (3) gelangen die Kapseln in das Kap-
selmagazin (3).

Da immer 3 Kapseln pro Magazinbahn
Ubergeben werden, macht das Kapselmagazin
2 kiirzere Zwischenhiibe.

Die unteren Riickhaltefinger (4) halten die senk-
recht stehenden Kapseln in den Magazin-
bahnen (3) zuriick.

&)

Bei der Abwéartsbewegung (dritter Hub) des
Kapselmagazins (3) schlieBt die obere Kapsel-
sperre (5) und hélt die oberhalb liegenden Kap-
seln zurlick. Sobald sich das Kapselmagazin (3) ] 1
unten befindet, 6ffnet die untere Kapsel- @ L /@
sperre (4) und gibt drei Kapseln pro Magazin- 1

bahn frei.

Die Kapseln fallen in den unter dem Kapsel- '
magazin (3) stehenden Kapselhalter.

Die in den Kapselhaltern integrierte Klemmung \
ist gedffnet.

®

/

Ein Sensor priift, ob Kapseln aus dem Kapsel- M
halter herausragen.

Ein Servomotor treibt das Kapselmagazin (3)
an.

im Anschluss an die Kapselzufiihrung kon-
trolliert eine Lichtschranke, die Kapselhalter
auf Uberstehende Kapseln.

Wenn lberstehende Kapseln erkannt werden,
stoppt die Maschine.
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Kapselzufiihrung

Automatische Storbeseitigung (ASB)

Eine Kalibrierleiste mit einem auf die Kapsel-
groBe abgestimmten Durchmesser, verhindert
dass stark verformte Kapseln in die Kapsel-
halter gelangen. Die verformten Kapseln ver-
stopfen die Magazinbahn.

Wenn die Réntgeneinheit “X-ray” in aufein-
anderfolgenden Kapselhaltern in der selben
Bahn mehrfach keine Kapsel erkennt, wird die
betroffene Magazinbahn (1) mit Druckluft aus-
geblasen.

Die ausgeblasenen Kapseln fliegen in den jewei-
ligen Auffangbehalter (2).

Die Anzahl der aufeinanderfolgenden Kapsel-
halter ohne Kapsel, lasst sich am Bedientableau
einstellen.

Die Anzahl der Versuche die gleiche Magazin-
bahn auszublasen, ldsst sich am Bedientableau
einstellen.

Die Automatische Stérungsbeseitigung (ASB)
kann am Bedientableau ein- und ausgeschaltet
werden.
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Waage zur Inprozesskontrolle (IPK)

Beschreibung

Ein Servomotor bewegt gleichzeitig die Aus-

wurfstifte des Kapselauswurfs und der IPK. )
Die einzelnen Auswurfstifte (1) der IPK kénnen \Z
ein- und ausgeklinkt werden. ' ﬂéﬂ

Um eine Stichprobe zu entnehmen, wird ein

Auswurfstift der IPK eingeklinkt.

Der eingeklinkte Ausstofstift schiebt eine Kap-
sel aus dem Kapselhalter (2) heraus. @

Die Kapsel fallt auf die Waagschale (4).
Der Zylinder schlieBt den Verschluss-

schieber (3).
Nach der Beruhigungszeit (einstellbar) wiegt 7 @
die Waage die Kapsel. Y/ ‘

AnschlieBend blast Druckluft die gewogene
Kapsel in den IPK-Kapselbehilter.

Die Kapsel fallt (ber die Rutsche auf den Ver-
schlussschieber (3). @
Ein Zylinder 6ffnet den Verschlussschieber (3).

Am Bedientableau kann eingestellt werden,
welche Kapseln gewogen werden sollen.

Der Kapseltransport stoppt, bis die ausgewahl-
ten Kapseln gewogen wurden.
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Kapselauswurf

Beschreibung

Die Auswurfstifte (1) schieben die Kapseln aus
dem Kapselhalter (2) heraus.

Nach jeder Kapsel stoppen die Auswurfstifte(1)
fir eine kurze Zeit, damit die Ausscheide-
klappen (3) schalten kdnnen.

Eine Engstelle verhindert, dass die Kapsel beim
Stoppen zuriickfallen.

Jede Ausscheideklappe (3) wird von einem Zy-
linder bewegt. Sensoren {iberwachen die Stel-
lung jedes Zylinders.

Bei Gutkapseln gibt die Ausscheideklappe (3)
den Durchgang zur AusstoBrutsche (4) frei.
Die Kapseln werden Uiber die Gutkapsel-Rut-
sche (2) aus der Maschine beférdert.

Am Flansch der Gutkapsel-Rutsche kénnen
Uberleitungen zur nachfolgenden Weiterver-
arbeitung angeschlossen werden.

Bei Schlechtkapseln gibt die Ausscheide-
klappe (3) den Durchgang zum Fallschacht (5)
frei.

Schlechtkapseln fallen Gber den Fallschacht in
den Schlechtkapsel-Behélter.
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Einsatzbereich

Verarbeitbare Kapseln

Folgende Kapseln kénnen verarbeitet werden:
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