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2.2.2

Bestimmungsgemale Verwendung

Der Pharma Mischer PM 1500 TX darf ausschlie3lich eingesetzt werden zum
Mischen, Beflillen und Entleeren

— von Ingredienzen aus dem Pharma-Bereich,

— mit den speziell hierfur konzipierten und ausgelegten Mischcontainern in
Ubereinstimmung mit den Projektierungsunterlagen.

Jede hiervon abweichende Betriebsweise gilt als nicht bestimmungsge-
malfs.

Fur alle Personen- und Sachschaden, die aus nicht bestimmungsgemalfer
Verwendung entstehen, ist nicht der Hersteller, sondern der Betreiber der
Maschine oder Anlage verantwortlich!

Vor einer beabsichtigten Abweichung von der vereinbarten Betriebsweise ist
daher unbedingt die schriftliche Zustimmung der L.B. Bohle GmbH einzuholen.

Aufbau

Allgemeines

Bei dem Pharma Mischer (nachfolgend PM genannt) handelt es sich um eine
stationare Mischeranlage. Diese besteht aus folgenden Komponenten.

o PM-Korpus mit Lastaufnahme
e Schaltschrank

o Bedienpult

Drehantrieb

o Die Wendebewegung der aufgenommenen Container erfolgt Gber ein speziell
entwickeltes Lastwendegetriebe.

¢ Die Endlagen und Zwischenstellungen werden auf Wunsch ebenfalls mittels
induktiver Sensoren abgefragt.
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2.2.3
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2.2.5

Hubantrieb

o Als Hubantrieb dient ein Drehstrom-Schneckengetriebe-Motor mit eingebauter
Federkraftbremse.
e Die Bremse wird parallel zur Wicklung des Motors geschaltet.
— Beim Einschalten 16st sie elektromagnetisch,
— beim Abschalten und wahrend eventueller stromloser Stillstandszeiten wird
das Bremsmoment durch Federkraft erzeugt.
Dadurch ist sichergestellt, dass die erforderliche Bremskraft auch bei Be-
triebsstérungen erhalten bleibt und so kein gefahrliches Abwartsfahren der
Last mdglich ist.
e Das Getriebe des Drehstrom-Schneckengetriebe-Motors
— ist als Hohlwellengetriebe ausgefiihrt,

— Ubertragt mittels einer Drehmomentstitze die Krafte auf die Antriebskonso-
le.

Schwenkantrieb

e Die motorische Schwenkbewegung der Saule in ihre vorgesehenen Endlagen
erfolgt Uber die AuRenverzahnung des Bodenlagers.

e Ein Stirnradgetriebe-Motor mit Bremse bewegt mittels eines Ritzels die Kraft
auf den Drehkranz des Lagers. Die Endlagen (oder Mittelstellungen) werden
Uber Nockenendschalter angefahren oder Uber induktive Sensoren abgefragt
(Initiatoren).

Hubmast

e Der Hubmast besteht aus zwei Spezialprofilen, die durch Boden- und De-
ckenkonsolen miteinander verbunden sind.

o Das Hubfahrwerk wird durch eine Rollenkette im Hubmast auf und ab bewegt.

e Der komplette Hubmast mit
— Hubfahrwerk,
— Spannstation und
— Antriebslager ist mit einer Edelstahlverkleidung ummantelt.

e Der bewegliche Teil der Lastaufnahme gleitet durch eine Schlitzabdeckung in
der Edelstahlverkleidung.
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2.3.2

2.3.3

Sicherheitseinrichtungen

o Der Pharma-Mischer ist mit einer automatischen Federkraftbremse ausgeris-
tet. Hierdurch wird das Absenken der Last bei Stromausfall verhindert.

o Der Hubmotor ist zweifach abgesichert.
— Der Motorschutzschalter bietet Sicherheit gegen thermische Uberlast.

— Zusatzlich wird mit Hilfe eines Zeitgliedes der Motorstrom nach einer kurzen
Einschaltdauer selbsttatig Uberwacht, bei Uberschreiten des eingestellten
Wertes (max. Last) schaltet sich der Hubantrieb aus.

Motorstromuberwachung

Der Hubmotor hat zusatzlich zum Motorschutzschalter e__ine Motorstromiberwa-
chung. Diese ist werkseitig eingestellt und schaltet bei Uberschreiten des Wer-
tes den Antrieb sofort ab.
Der Motorstrom wird tUberschritten, wenn:

— die zulassige Hublast Gberschritten wird,

— eine Verfahrbewegung blockiert wird (z.B. das Heben gegen einen Wider-
stand).

Schutz gegen Aufsetzen beim Senken

Ein Initiator an der Drehmomentstiitze des Hubmotors liberwacht ein eventuel-
les Aufsetzen des Lastarmes. Im Fehlerfall wird die Senkbewegung sofort abge-
schaltet.

Eine Weiterfahrt ist nur in die Gegenrichtung mdglich.

Fangvorrichtung

Die Maschine ist auRerdem mit einer Fangvorrichtung fir den Lastarm ausge-
rustet. Sollte der Lastarm durch einen Ketten- oder Getriebedefekt herabfallen,
wird die Abwartsbewegung durch die Fangvorrichtung innerhalb von 100 mm
gestoppt.

Die Fangvorrichtung wird im Werk/beim Hersteller im freien Fall auf Funktions-
tlchtigkeit geprift und abgenommen.
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2.3.5

2.4

Laser Scanner

Die Maschine ist mit einem Sicherheits-Laser-Scanner ausgeristet, der den Ge-
fahrenbereich des Mischers wahrend des Betriebes absichert.

Der Laser-Scanner unterscheidet zwischen dem Warnfeld, einem Bereich au-
Rerhalb des eigentlichen Gefahrenbereichs, und dem Schutzfeld.

o Bei Betreten des Warnfelds wird, bei laufendem Automatikbetrieb, ein akusti-
scher Alarm ausgel6st, der nach Verlassen wieder abgeschaltet wird.

o Bei Betreten des Schutzfeldes werden die Antriebe sofort gestoppt und der
Leuchttaster SICHERHEIT erlischt.

Behaltersicherung

Initiatoren am Lastarm des Mischers Uberwachen die Behalterposition. Sollte
sich wahrend des Mischvorganges eine Spannvorrichtung l6sen, wird der
Mischvorgang sofort abgebrochen.

Funktionsbeschreibung

e Der Misch-Container wird durch zwei Anfahrschuhe passend unter der Last-
aufnahme des Mischers fixiert.

 Uber die elektrische Steuerung wird der Mischvorgang eingeleitet (siehe Ab-
schnitt Bedienung).
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2.5

Technische Daten

Typ PM 1500 TX
Baujahr 2015
Seriennummer 1426813004
Zeichnungs-Nr. 0273605
Stromlaufplan-Nr. E-268815
Zulassige Belastung 800 kg

Gewicht siehe Typenschild
Spannung 400 V

Frequenz 50 Hz
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Ausriistungsnr. / Equipment-no.: CH14.222.P1105.60811_LAQ01
Rev. 1.1

Hinweis zum Sicherheitsbereich!

Bei einer festen Wand, die héher als 1800mm ist, betragt der
Sicherheitsabstand zum gefahrdendem Objekt min. 500mm.
Siehe auch Norm EN349.

Remark to the Safety Area!

The safety distance for a solid wall, which is higher than 1800mm

is min. 500mm to a dangerous movement (e.g. load turning blender).
Please refer although to European rule EN349.

Technische Daten / Technical Information

Alle Male in [mm] / All dimensions in [mm]
Schriftfeldversion V3 [2011-Februar 23]

Leergewicht / Structural weight:
Nutzlast / Admissible load:
Gesamtgewicht / Gross weight:
BaugréRe / Machine height:
Ausladung / Load reach:

2200 kg (Fe +FL)
800 kg (Fg)

3000 kg (Fe + Fl + Fg)
2800 mm

1704 mm

F1 =ca. 72,5kN
F2 =ca. 42,5KN

Bei der Berechnung sind die Nutzlast und Lastaufnahmevorrichtung mit dem
Faktor 1,4 (dynam. Zuschlag) multipliziert worden.

Hinweis: die Anlage ist kein starres System; es ist somit mit unbestimmten
Zugkraften an den Ankern gegeniber der Lastseite zu rechnen.

For the calculation of the anchor forces the load capacity and the load pick-up unit
are multiplied with a safety factor of 1.4 (dynam. value).

Remark: the unit is not a solid structure; therefore some tractive forces are
expected at the anchors on the opposite of the load.

Ein Beton der Giteklasse C25/35 (250kg/cm?) oder besser mit einer
Mindestdicke von 25cm wird flr die Befestigung dieser Maschine
vorausgesetzt. FlUr die Befestigung wird ein Injektionsmértel der Fa.
HILTI, Typ HIT-HY 200-A 330/2 mit Ankerstange HIT-Z M16x240mm
eingesetzt. Wird die Anforderung bauseits nicht erfiillt, setzen Sie
sich bitte mit Ihrem verantwortlichen Statiker zwecks Klarung in
Verbindung.

Concrete of the quality class C25/35 (250 kg/cm?) or better has to be
used. For the installation of this machine the minimum thickness has
to be at least 25cm. It is recommened to use a injection mortar type
HIT-HY 200-A 330/2 in combination with an anchore bolt type HIT-Z
M16x240; 16mm metrical diameter from the company HILTI. If the
concrete conditions on site will not match the requirement, please
contact your responsible structural engineer for clarification.

Mischdrehzahl / Blending speed: 2 - 10 rpm

Medienversorgung / Media supply
Elektr. / Power: 3x400V/N/PE/50Hz/7TkW/16A
Druckluft / Press. air: n/a
Verbrauch / Air consumption: _n/a_ Ln/min & _ n/a_ Ln/cycle

K

Kabelldngen / cable length

(Langen ab Anschlusspunkt Medienschlauch beriicksichtigt - angegebene Kabel im Lieferumfang enthallen)
(Length considered from connection point of media hose - mentioned cables included in scope of delivery)

von / from zu/ to _.wsmm / _m:mE

Energieeinspeisung (Kundenschnittst.)] Maschinenanschlusspunkt 5m
Media supply (interface customer) Connection point machine

Ext. Schaltschrank Maschine 25 m

Ext. control panel Machine

Zul. Belastung / Admissible load: 800 kg

Materlal / Materlal of construction: Edelstahl 1.4301 / AlISI 304
Schlitzabdeckung : PVC - weil}

Oberflachen / Surfaces:
Verkleidung 240er Korn geschliffen / Cladding grinded grit 240
Lastaufnahme Exzenterschliff/ Load pick-up excentric grinding

Hoheneinstellung der Lastaufnahme / Height settings of load pick up
Werte beziehen sich auf MaRe "Xn" / Values refer to the dimensions "Xn"
Hohen sind kundenseitig einstellbar / heights can be field adjusted

X= 1722 Obere Endlage / upper limit

300

Hinweis zum Sicherheitsbereich bei Einsatz eines Laserscanners!

Grundlage fiir die Festlegung der Sicherheitsabsténde ist die EN ISO 13855.

Der Sicherheitsabstand resultiert aus der Formel S = (K x T) + C, wobei
S = min. Sicherheitsabstand vom Gefahrenbereich zur Schutzfeldgrenze
K = Faktor der Annadhrungsgeschwindigkeit von 1600mm/s
T = Nachlaufzeit des gesamten System in [s].
C = zusatzl. Abstand in [mm] und Abhé&ngigkeit der Dedektionshéhe HD des
Scanners.

Die Variabel C errechnet sich aus C = 1200mm - 0,4 x HD, wobei C 2 850mm.
Fir den Faktor T wird eine Nachlaufzeit des Systems von 1 s angenommen.

Daraus folgen exempl. Sicherheitsabstande S fur Detektionshéhen HD von:

S = 2680 mm fiir HD = 300mm

HD

X= 1550 Mischhohe / blending height

X= 900 NIR-H6he 0°/ NIR-height 0°

750 Aufnahmehdéhe IBC RH= 1600mm/ pick up height IBC RH= 1600mm

700 Parkhohe ohne IBC 0°/ park height without IBC 0°

I N W O] O®

500 Untere Endlage und Aufnahmehéhe IBC RH= 1200 mm
Lower limit and pick-up height IBC RH= 1200 mm

Seriennummer / Serial no.: 1426813004

Mafle ohne Toleranzangaben nach Merkblatt EML 04. 01
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